Zgrzewarka polifuzyjna do rur z tworzyw sztucznych 1850W

Instrukcje uzytkowania
Ttumaczenie oryginalnych instrukgcji



Strona gtowna

Dziekujemy za zakup naszego produktu i zyczymy zadowolenia z jego uzytkowania. States sie
wtascicielem zgrzewarki do rur termoplastycznych firmy MAR-POL. Ta zgrzewarka charakteryzuje sie
maksymalnym bezpieczenstwem i fatwg obstugg. Jest to niezawodna maszyna z szybkg instalacjq i
wysoka wydajnoscia. Chociaz jest tatwa w uzyciu, jej dziatanie musi by¢ zgodne z

wymagania zawarte w ponizszej instrukcji obstugi oraz przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy
obowigzujgce w miejscu uzytkowania.

Przed rozpoczeciem

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia lub obrazenia ciata spowodowane niewtasciwym
uzytkowaniem narzedzia, nieprzestrzeganiem przepiséw bezpieczenstwa i lokalnych przepiséw BHP oraz
zalecen zawartych w niniejszej instrukcji. Niewtasciwe uzytkowanie narzedzia powoduje rowniez zrzeczenie
sie praw do

uzytkownika wynikajgce z gwarancji i niezgodnosci z umowa sprzedazy.

Przeznaczenie spawarki
Zgrzewarka stuzy do zgrzewania termoplastycznych rur i ksztattek (polietylen, polipropylen itp.)
podczas instalacji:

- zimna woda;
- gorgca woda;

- centralne ogrzewanie.

Wyposazony jest w elektroniczny regulator temperatury (z kompensacjg temperatury otoczenia)
o zakresie regulacji od 100°C do 300°C, co zapewnia dokfadno$¢ utrzymania temperatury w
granicach 5°C.

Posiada oswietlenie gotowosci. Kompaktowa i lekka konstrukcja umozliwia montaz rury bezposrednio na
$cianach lub konstrukcjach. Wymienne koncéwki grzewcze pokryte sa warstwg antyadhezyjna (teflon
techniczny). Zgrzewarka jest wyposazona w mocowanie do montazu w imadle lub na stojaku.

Podstawowe zasady bezpieczenstwa

UWAGA: Nalezy przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Zignorowanie ich moze spowodowa¢
porazenie prgdem, pozar lub obrazenia ciafa.

Obszar roboczy
1. Miejsce pracy powinno by¢ dobrze oswietlone i czyste. Batagan i stabe oswietlenie moga
powodowac wypadki.

2. Nie uzywaj elektronarzedzi w srodowiskach o zwiekszonym ryzyku wybuchu, zawierajgcych
tatwopalne ciecze, gazy lub opary. Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktére moga
spowodowac pozar w kontakcie z tatwopalnymi gazami lub oparami.

3. Nie dopuszcza¢ dzieci ani oséb postronnych do obszaru roboczego. Utrata koncentracji moze
spowodowac utrate kontroli nad narzedziem. Zabrania sie pracy w wilgotnym otoczeniu, zalanie
lub zawilgocenie narzedzia moze spowodowaé porazenie pragdem!

4. Urzadzenie jest przeznaczone wytgcznie do pracy wewngtrz pomieszczen.



Bezpieczenstwo elektryczne
1. Wtyczka przewodu zasilajgcego musi pasowaé do gniazda sieciowego. Nie wolno

modyfikowaé wtyczki. Nie wolno uzywaé zadnych adapteréw w celu dopasowania wtyczki do
gniazda.

Niezmodyfikowana wtyczka pasujgca do gniazda zmniejsza ryzyko porazenia pragdem.

2. Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami, takimi jak rury, grzejniki i lodowki.

Uziemienie ciata zwieksza ryzyko porazenia pradem.

3. Nie nalezy naraza¢ elektronarzedzi na dziatanie opaddéw atmosferycznych lub wilgoci. Woda i

wilgo¢, ktore dostang sie do wnetrza elektronarzedzi, zwiekszajg ryzyko porazenia pradem.

4. Nie przecigzac przewodu zasilajgcego. Nie uzywaj przewodu zasilajgcego do przenoszenia,

5.

podtaczania lub odtaczania wtyczki z gniazda sieciowego. Nalezy unika¢ kontaktu przewodu
zasilajgcego z wysokg temperaturg, olejami, ostrymi krawedziami i ruchomymi czesciami.
Uszkodzenie przewodu zasilajgcego zwieksza ryzyko obrazen ciata
prad elektryczny.

Nigdy nie uzywaj urzagdzenia w miejscach, w ktorych przewdd zasilajacy moze by¢
uszkodzony, wszelkie nieregularnosci w strukturze przewodu sg wskaznikiem mozliwego
uszkodzenia.

Bezpieczenstwo osobiste

1.
2.
3.

Przychodzi¢ do pracy w dobrej kondycji fizycznej i psychicznej.

Zwracaj uwage na to, co robisz.

Nigdy nie pracuj pod wptywem srodkéw odurzajacych, w tym wybranych srodkow
przeciwbdlowych.

. Nawet chwila nieuwagi w pracy moze prowadzi¢ do powaznych obrazen. Stosuj $rodki ochrony

osobistej. Zawsze nos okulary ochronne. Noszenie osobistego wyposazenia ochronnego, takiego jak
maski przeciwpytowe, buty ochronne, kaski i ochronniki stuchu, zmniejsza ryzyko powaznych
obrazen.

obrazenia.

. Nalezy unika¢ przypadkowego wtaczenia urzadzenia. Przed podtgczeniem urzgdzenia do sieci

elektrycznej nalezy upewnic sie, ze przetacznik elektryczny znajduje sie w pozycji "wytgczony".
Trzymanie narzedzia palcem na przetgczniku lub podtgczanie
gdy przetacznik znajduje sie w pozycji "wtaczony", moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.

. Przed wtaczeniem elektronarzedzia nalezy usungé wszelkie klucze lub inne narzedzia,

ktdre zostaty uzyte do jego skonfigurowania. Klucz pozostawiony na czesciach narzedzia
moze prowadzi¢ do powaznych uszkodzen.

Uraz. Utrzymuj rownowage. Utrzymuj prawidtowq postawe przez caty czas. Pozwoli to fatwiej
kontrolowa¢ elektronarzedzie w przypadku nieoczekiwanych sytuacji podczas pracy.

. Nosi¢ odziez ochronng. Nie nosi¢ luznej odziezy ani bizuterii. Wtosy, odziez i rekawice robocze

trzymad z dala od ruchomych czesci elektronarzedzi. Luzna odziez, bizuteria lub dtugie wtosy mogg
zaczepic sie o ruchome czesci elektronarzedzia.

. Jesli narzedzie jest wyposazone w wyciagg oparéw, nalezy go uzywaé. Upewnij sie, ze sg

one prawidtowo podtgczone. Korzystanie z wyciggu opardéw zmniejsza ryzyko powaznych
obrazen.

Korzystanie z elektronarzedzi
1. Nie przecigzac elektronarzedzi.

2. Uzywaj odpowiedniego narzedzia do pracy. Wtasciwe narzedzie do danego zadania

zapewni bardziej wydajng i bezpieczniejszg prace.

3. Nie uzywaj elektronarzedzia, jesli jego wytacznik sieciowy nie dziata. Narzedzia, ktérych



nie mozna obstugiwac za pomocga wytgcznika sieciowego, sg niebezpieczne i powinny
zostac¢ oddane do naprawy.

4. Przed przystgpieniem do regulacji, wymiany akcesoriéw lub przechowywania nalezy wyja¢ wtyczke
z gniazda zasilania urzadzenia. Zapobiega to przypadkowemu witgczeniu elektronarzedzia.

5. Narzedzie nalezy przechowywaé w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie zezwalaj na
obstuge narzedzia osobom nieprzeszkolonym w tym zakresie. Elektronarzedzia mogg by¢
niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych operatoréw.



6. Nalezy zapewni¢ wfasciwg konserwacje narzedzia. Sprawdz narzedzie pod katem
niewspotosiowosci i luznych ruchomych czesci.

7. Sprawdz, czy jakakolwiek czes¢ narzedzia nie jest uszkodzona. W przypadku wykrycia
usterek nalezy je naprawié przed uzyciem narzedzia.

8 Wiele wypadkdw powodowanych jest przez zle konserwowane narzedzia. Prawidtowo
konserwowane narzedzia sg tatwiejsze w obstudze podczas pracy. Brud i ubytki na matrycach
prowadzg do deformacji potgczen. Elektronarzedzi i akcesoridow nalezy uzywaé zgodnie z
powyzszymi instrukcjami. Uzywaj narzedzi zgodnie z ich przeznaczeniem, biorgc pod uwage rodzaj i
warunki pracy. Uzywanie narzedzi do prac niezgodnych z ich przeznaczeniem moze zwiekszy¢
ryzyko wystgpienia niebezpiecznych sytuacji.

Praca z urzadzeniem spawalniczym

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy obudowa i kabel potgczeniowy z wtyczka nie sg
uszkodzone. W razie potrzeby oczys$¢ narzedzie z brudu i odblokuj otwory wentylacyjne. Do czyszczenia nie
nalezy uzywaé metalowych narzedzi, ktére moga uszkodzi¢ lub zniszczy¢ powierzchnie elementow
zfacznych lub gtowicy grzejnej. W przypadku stwierdzenia uszkodzen dalsze prace sg zabronione!

Przed przystgpieniem do tych czynnos$ci: w razie potrzeby wyciggnij wtyczke przewodu zasilajgcego z
gniazda sieciowego i poczekaj, az powierzchnie grzewcze urzgdzenia ostygna.

Instalacja adapteréw
1. Upewnij sie, ze powierzchnie styku gtowicy grzejnej i adapterow nie sg zabrudzone.

2. Przykre¢ adaptery mocno i pewnie po obu stronach gtowicy grzewczej za pomocg Sruby.

3. Wybierz miejsce montazu adapterdw na gtowicy, kierujac sie zasada, ze mniejsze
adaptery powinny by¢ montowane blizej korica gtowicy.

4. Krawedz adaptera nie moze wystawaé poza krawedz gtowicy grzewczej. Dopuszczalne
jest zamontowanie jednego zestawu adapteréw podczas pracy.

Ogrzewanie

Po zakoriczeniu montazu umies$é spawarke na stojaku. :
Upewnij sie, ze adaptery i gtowica grzejna nie dotykajg innych 5
przedmiotdéw. Podtgcz wtyczke przewodu zasilajgcego do T
gniazdka elektrycznego. Uzyj pokretta wyboru temperatury,
aby ustawic¢ zgdang wartosé

W przypadku M55905 mozna wybraé jeden z nastepujgcych
lub obie grzafki.

Lampka kontrolna $wieci sie podczas pracy, tj. podczas ogrzewania.
Zgasniecie lampki oznacza, ze temperatura zostata osiggnieta i
urzgdzenie jest gotowe do pracy.




% “1= W modelach M55901 i M55908 pokretto termostatu stuzy jako przetgcznik, zielona lampka
... ~wskazuje zasilanie, a czerwona lampka wskazuje prace grzatki.

- Jak w kazdym modelu, pokretto stuzy réwniez do ustawiania zagdanej temperatury.

Proces spawania

Czesci spawane nalezy

oczysci¢ z wszelkich

zanieczyszczen, wilgoci i

pytu.

Po zakonczeniu nagrzewania umies$é piekarnik na adapterze lub
dopasowanie. Umies¢ jedng czes$¢ na adapterze, a drugg czesc
na adapterze, tak aby miedzy spawanymi czesciami byta
niewielka rdznica Srednicy.

Pozostaw czesci na ztaczce przez czas wskazany w tabeli.
Nastepnie zsungc faczone elementy z adaptera i potaczyc je, wsuwajac jeden w drugi, obracajac je
delikatnie w celu utatwienia wsuwania. Nie nalezy wsuwac elementéw gtebiej niz do granicy ogrzewanego

obszaru. Poczekaj, az gotowe potaczenie ostygnie, aby sie nie odksztatcito ani nie roztgczyto.
Pozostawic zgrzewarke na podstawie do catkowitego ostygniecia. Usung¢ adaptery rur i poddac
urzgdzenie i adaptery konserwacji.

Przed uruchomieniem zgrzewarki nalezy zaplanowacé prace, przycig¢ wszystkie czesci, aby
proces zgrzewania byt ograniczony do minimum. Maszyny nie wolno pozostawia¢ bez
nadzoru, pozostawianie jej w celu przycinania lub montazu rur nie jest ekonomiczne ani
odpowiedzialne.

UWAGA! Nigdy nie zostawiaj urzagdzenia bez nadzoru! Urzgdzenie straci temperature na
15-20 minut po odtgczeniu od zasilania.

Skroty dla materiatow

spawalnych

HD-PE - polietylen o wysokiej

gestosci

PE - polietylen

PP - polipropylen

PTFE - poli (tetrafluoroetylen)



*Srednica zewnetrzna [mm].| Wysoko$¢ ogrzewania [mm]| ** czas nagrzewania [s] ** czas pracy [s] ** czas chtodzenia [s]
20 14 5 4 3
25 16 7 4 3
32 20 8 4 4
40 21 12 6 4
50 22,5 18 5
63 24 24 6 6
75 26 30 10 8
90 32 40 10 8
110 38,5 50 15 10

*Srednice ztgczek sg akcesoriami opcjonalnymi
**Podane czasy sg przyblizone

Konserwacja, transport i przechowywanie

Po kazdym uzyciu nalezy odczekaé, az narzedzie ostygnie! Czyszczenie i
konserwacja rozgrzanych narzedzi moze prowadzi¢ do obrazen!

Czyszczenie

Pokrywe zgrzewarki nalezy czysci¢ wilgotng Sciereczka, a akcesoria
grzewcze wilgotng, miekka Sciereczkg; wszelkie zadrapania na
powierzchni akcesoridw mogg prowadzi¢ do nadmiernego przywierania
plastiku podczas zgrzewania.

Transport

Jesli wymagany jest transport, urzadzenie powinno by¢ przewozone w
fabrycznej walizce w bagazniku pojazdu. Zaleca sie sprawdzenie, czy
wszystkie elementy wewnatrz walizki nalezy odpowiednio
zabezpieczy¢, aby nie obijaty sie podczas transportu. Zabezpiecz
walizke, aby zapobiec jej przemieszczaniu sie w luku
bagazowym.

Repozytorium
Urzadzenie powinno by¢ przechowywane w fabrycznej walizce w miejscu

niedostepnym dla osdb nieletnich i osdb niezaznajomionych z obstugg urzadzenia.
Temperatura przechowywania powinna by¢ jak najnizsza, a miejsce nie powinno by¢

narazone na dziatanie promieni stonecznych.




Utylizacja zuzytych elektronarzedzi
Symbol oznaczajacy selektywng zbidrke zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego.

E-odpady sg surowcem wtdrnym - zabrania sie ich utylizacji w
w domowych pojemnikach na odpady, poniewaz zawierajg one substancje
niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i Srodowiska! Aktywnie pomagaj madrze
I sospodarowac odpadami
zasobdw naturalnych i chroni¢ srodowisko, oddajgc zuzyty sprzet do zaktadu
utylizacji urzadzen elektrycznych. W celu zmniejszenia
ilos¢ odpaddw, ktére majg zosta¢ usuniete, ponownie wykorzystane, poddane recyklingowi
lub odzyskane w innej formie.

Specyfikacja
DANE TECHNICZNE / SPECYFIKACJE
TYP M55905 M55901 M55908
Napiecie zasilania 230V 230V 230V
Kontrola temperatury 50-3000C 50-3000C 50-300 OC
Gama rur spawanych 16-63 mm 16-63 mm 16-32
Moc znamionowa 1,5 kW 0,8 kW 1,2 kW




